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	ZAPYTANIE OFERTOWE 
(Niniejsze zapytanie ma formę rozeznania rynku i nie stanowi zapytania ofertowego 
w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych)

	 

	 

	Zwracamy się z prośbą o przedstawienie swojej oferty na poniżej opisany przedmiot zamówienia:

	Zadanie nr 1
Dostawa 6 monitorów interaktywnych o parametrach min:
Technologia dotyku podczerwień 
Panel 86" LED Przekątna 86" 
Rozdzielczość panelu 3.840 x 2.160 Jasność 330 cd/m2
 Czas reakcji 8 ms Kontrast 1200:1 
Wyświetlane kolory 1,07 mld 
Kąt widzenia 178° / 178° 
Żywotność panelu 30.000 h
 Grubość wzmocnionej szyby 4 mm Rozdzielczość dotyku 32767 x 32767 punktów 
Sposób obsługi palec lub dowolny wskaźnik 
Czas reakcji dotyku < 15 ms 
Połączenie z komputerem USB Wejścia wideo 
Composite (CVBS)
 Display Port HDMI (3x) VGA (D-Sub15) 
Wyjścia wideo HDMI Wejścia audio Mini jack 3.5 mm 
Wyjście audio Mini jack 3.5 mm 
Wbudowane głośniki 2x 12 W 
Wymiary monitora 1988 x 1178 x 100 
Wymiary opakowania 2211 x 1370 x 280 mm
Zadanie nr 2
Dostawa 6 drukarek o parametrach min:
- urządzenie wielofunkcyjne laserowe monochromatyczne
- funkcje: drukowanie, skanowanie, kopiowanie
- min. druk 22 str/min, rozdzielczość druku min 600 x 600 dpi
- skanowanie min w rozdzielczości 600x600 dpi w kolorze
- podajnik ADF
Zadanie nr 3 
Dostawa podnośnika 2.kolumnowego o parametrach min:
Udźwig 3000 kg 
Wys. podnoszenia 1800 mm
Min. wys. podnośnika 60 mm
Zadanie nr 4
Dostawa kodu zwalniającego Auto Turn do terminala S10 
Zadanie nr 5
Dostawa kodu zwalniającego TC BASIC do terminala S10
Zadanie nr 6 
Kod zwalniający TC Geo zarządzanie zleceniami do terminala S10
Zadanie nr 7
Kod zwalniający TC SC zarządzanie zleceniami – kontrola sekcji maszyny ISO BUS do terminal S 10 
Zadanie  nr 8
Dostawa brony zębatej o parametrach min:
5 polowa,
składana mechanicznie
Szerokość robocza min 5,0 m
Długość zęba min 12 cm
Zadanie nr 9
Dostawa kultywatora o parametrach min:
−
szerokość robocza – max 3,5 m
−
ilość zębów – min 18
−
liczba rzędów zębów – min 3
−
rodzaj zębów – sprężynowy średni
−
zapotrzebowanie mocy – max. 75 kW
Zadanie nr 10
Dostawa brony talerzowej o parametrach min:
- szerokość robocza 3,0 - 3,5 m
−
średnica talerzy minimum 500 mm
−
liczba talerzy powyżej 25
−
prędkość robocza 7-10 km/h
−
wydajność 
powyżej 2 ha/h
−
zapotrzebowanie mocy poniżej 120 KM
Zadanie nr 11
Dostawa siewnika uniwersalnego o parametrach min:
Szerokość robocza minimum 2,5 [m]
Typ, ilość redlić stopkowe min. 24 
Pojemność skrzyni nasiennej min. 550[dmł]
Zapotrzebowanie mocy 55 -65[kW}
−
układ zamykania ścieżek technologicznych 
−
przerzutnik znaczników 
−
redlice stopkowe
−
zagarniacz uniwersalny
−
spulchniacze śladów przejazdowych
Zadanie nr 12
Dostawa ładowacza czołowego o parametrach min:
ładowacz musi być kompatybilny z zamontowaną na ciągniku claas Arion 420
 konsola wyposażoną w system sterowania flex pilot,
szybkozłącze hydrauliki i elektryki MACH, ładowacz w kolorze ciągnika
Udźwig nominalny min 2000 kg 
wysokość podnoszenia – nie mniej niż 3 m
wysokość wyładunku nie mniej niż 2,8 m
głębokość czerpania min 15 cm
osprzęt:
−
czerpak uniwersalny poj. min, 700 dm3 
−
czerpak do materiałów sypkich poj. min 900 dm3 
−
widły do palet  
−
widły do obornika szer. min 1,4 m 
−
chwytak do kiszonki "KROKODYL" szer. min 1,4 m
−
chwytak do bel słomy na jednen siłownik 
Zadanie nr 13
Dostawa testera diagnostycznego Navigator TXTs z oprogramowaniem TRUCK, CAR i AGRI z wyposażeniem:
- zestaw przewodów TRUCK
- zestaw przewodów do samochodów europejskich
- zestaw przewodów AGRI
Zadanie nr 14
Dostawa wyważarki do kół o parametrach min:
Średnica felg: 10" - 26"
Szerokość felgi: Max. 15"
Maksymalna średnica koła: 800 mm
Wymiary (wys. x głęb. x szer.): 1150 x 1150 x 1400
Maksymalny ciężar koła: 65 kg
Pamięć operatorów: 3 operatorów
Czas pomiaru: 6s
Syntezator mowy: TAK
Pozycjoner niewyważenia: Automatyczny obrót i zblokowanie koła
Min. próg niewyważeń: 1g
Blokada wału: Sterowana komputerowo
Program ukryty ciężarek: SPLIT (dostosowanie ciężarka do ilości ramion)
Program Auto-ALU:  Program Smart Alu
Automatyczne wprowadzanie danych:  odległość i średnica
Programy do felg ALU: 9
Wyświetlacz: LCD 19"
Prędkość obrotowa: 150 - 200 obr/min
Zasilanie: 230V 50Hz
Dodatkowe funkcje:  Smart ALU Autokalibracja Optymalizacja
Zadanie nr 15
Dostawa montażownicy do kół o parametrach min:
Typ: automat
Zasilanie: 3 fazowe (400V)
Prędkość obrotowa stołu: I bieg: 6 obr./min., II bieg: 12 obr./min.
Moc zbijaka: 2500 kg
Zadanie nr16
Dostawa bezstopniowej giętarki do rur i profili o parametrach min:
minimalna średnica gięcia - 80 mm
maksymalna średnica gięcia - 320 mm
maksymalna średnica rury - 60 mm
moc silnika -  2,2 kw
waga -  280 kg
długość -  850 mm
szerokość -  750 mm
wysokość - 1200 mm
Zadanie nr 17
Dostawa 3 stołów spawalniczych 2000 mm z wentylatorem o parametrach min:
szerokość 2000mm  
wyposażony w wentylator 1,5 kW; 400V; 3000m3/h. 
Informacje techniczne
Specjalna szuflada na pyły umożliwia łatwe czyszczenie stołu.
Powietrze jest odciągane od dołu, przez ruszt.
Wymiary całego stołu: szer.: 2000mm, głęb.: 800mm, wys.: 850mm.
Wentylator: 3.000 mł/h; 1,5 kW; 3 x 400 V; 50 Hz 
Zadanie nr 18
Dostawa półautomatu spawalniczego o parametrach min:
wyświetlacze prądu i napięcia spawania (w PDE 50 jako opcja)
funkcje 2/4 takt, regulacja długości wolnego końca drutu
obniżona półka na butlę;
regulacja prędkości dojazdowej (dla PDE 51)
spełnia normy IEC974-1, ROHS i CE.
Zasilanie – 400V
Znamionowy prąd wyjściowy / cykl pracy - 420 A / 40 %
Zakres prąd – 40 - 420 A
Waga – 154 k
źródło prądu MAGSTER 450
uchwyt spawalniczy LincGun
przewód zasilający
wąż do podłączenia gazu osłonowego
przewód masowy
Zadanie nr 19
Dostawa stołu spawalniczego 2400x1200 z zestawem 28 narzędzi o parametrach min:
Płyta bazowa z otworami systemowymi D28 w rastrze 100 mm x 100 mm;
 3-rzędowy schemat otworów na krawędziach stołu z otworem systemowym D28 w rastrze 50 mm w najwyższym rzędzie oraz dodatkowo raster 100 mm w środku, ; 
 Wszystkie otwory systemowe z  zagłębieniem ochronnym,; Zoptymalizowane krawędzie zewnętrzne stołu; 
 dodatkowym żeberkom poprzecznym; 
Linie w kierunku X i Y na całej długości w odstępach co 100 mm;
 Drobna skala z podziałką milimetrową, 
; Oznaczenie współrzędnych otworów w kierunku X i Y; 
Okrągłe nogi stołu z dokładną regulacją za pomocą nogi do ramy nośnej; Kołnierz przy nodze do ochrony pakietu węży.Zestaw zawiera: Kątownik 175x175x50 mm (otwór / slot)    4 szt. Kątownik / mały 175x75x50 mm, skala obustronna    2 szt. Kątownik prawy 300x275 mm    2 szt. Kątownik lewy 300x275    2 szt. Kątownik 275x175x50 mm    2 szt. Uniwersalna belka mocująca / duża 225x50x25 mm    2 szt. Uniwersalna belka mocująca L 500 - 500x100x25 mm     4 szt. Uniwersalna belka mocująca L 300 - 300x50x25 mm     4 szt. Dysk lokujący śr. 100 - wymiar kątownika 25-75 mm, bezstopniowy    2 szt. Przesuwany stoper - 150x50x25 mm, skala obustronna    4 szt. Trzpień PC / krótki - śr. 28-0,02, SW 14, zakres graniczny mocowania 41-47, 25/200 kN    20 szt. Trzpień lokacyjny śr. 28 / 40x74 mm    10 szt. Kompensacyjny uchwyt zaciskowy 150 mm z śrubą mocującą    2 szt. Kompensacyjny uchwyt zaciskowy 200 mm z śrubą mocującą    2 szt. Uchwyt zaciskowy 180 ze śrubą mocującą - rura pionowa 220 mm    4 szt. Uchwyt zaciskowy 180 ze śrubą mocującą - rura pionowa 350 mm    4 szt. Uchwyt zaciskowy 90 - rura pionowa 260 mm    2 szt.
Zadanie nr 20
Dostawa przecinarki taśmowej do metali o parametrach min:
Prędkości taśmy [m/min] 34, 41, 59, 98 
Prędkość posuwu [m/min] 0-50 (posuw bezstopniowy) 
Regulacja opadania ramienia bezstopniowa - siłownik hydrauliczny 
Wysokość bazy imadła [mm] 600
Zadanie nr 21
Dostawa Ostrzałka - szlifierka narzędziowej  o parametrach min:
max średnica obrabianego elementu 175 mm
rozstaw kłów 320 mm
wielkość stołu 535 mm x 130 mm
przesuwanie wzdłużne stołu 320 mm
przesuwanie poprzeczne stołu 170 mm
głowica do szlifowania odchylana pionowo - 40° do +40°
głowica do szlifowania odchylana poziomo - 50° do +50°
obroty głowicy do szlifowania 2800 obr./min
Zadanie nr 22
Dostawa tokarki uniwersalnej do metalu o parametrach min:
nad łożem 660 mm
średnica obrotu nad wgłębieniem 900 mm
średnica obrotu nad saniami poprzecznymi 460 mm
szerokość łoża 400 mm
otwór wrzeciona 105 mm
Zadanie nr 23
Dostawa Tokarki uniwersalej o parametrach min:
rozstaw kłów - 1500 mm
wysokość kłów - 230 mm
średnica obrotu nad łożem - 460 mm
średnica obrotu nad wgłębieniem - 690 mm
średnica obrotu nad saniami łoża - 274 mm 
szerokość łoża - 300 mm 
przelot wrzeciona - 80 mm
Zadanie 24
Dostawa Tokarki uniwersalnej o parametrach min:
średnica toczenia nad łożem - 360 mm
średnica toczenia nad suportem - 224 mm
średnica toczenia po wyjęciu mostka - 500 mm
rozstaw kłów - 1000 mm
łoże -  hartowane indukcyjnie
wysokość łoża - 294 mm
szerokość łoża - 186 mm
średnica przelotu wrzeciona - 38 mm
końcówka wrzeciona -  d1-4
zakres obrotów wrzeciona - 70 - 2000 obr/min
liczba biegów - 16
Zadanie nr 25
Dostawa szlifierki do płaszczyzn  o parametrach min:
Rozmiar stołu magnetycznego [mm] - 300 x 1000
Maksymalne obciążenie stołu - 470
Wymiary ściernicy (dł. x szer. x gr.) [mm] - 350 x 40 x 127
Maksymalna odległość osi wrzeciona od stołu [mm] - 575
Prędkość hydraulicznego przesuwu stołu [m/min] -   3 - 27
Maksymalny przesuw wzdłużny stołu [mm] -   1100
Maksymalny przesuw poprzeczny stołu (przesuw wrzeciona) [mm] - 350
Posuw poprzeczny automatyczny (posuw wrzeciona) [mm] - 3 - 30
Podziałka skali na osi Z [mm] - 0,005
Posuw pionowy przyspieszony [mm/min] - 400
Zadanie nr 26
Dostawa frezarki uniwersalnej o parametrach min:
wymiary stołu -  1600x360 mm
max. przesuw stołu (x/y/z) - 1300x300x420 mm
rowki teowe stołu (ilość/szerokość/odległość) -  3 /14 mm/95 mm 
max. kąt wychylenia stołu -   ±35° 
prędkość posuwu stołu -  x/y: 25~800 mm/min ,  z: 8-267 mm/min
końcówka wrzeciona (pionowego/poziomego) -   7:24 iso 50 /  7:24 iso 50 
odległość od środka stołu do powierzchni kolumny -  230-530 mm
odległość wrzeciona od powierzchni stołu - 0-420 mm
odległość od pionowej płaszczyzny czołowej wrzeciona do powierzchni stołu - 150-570 mm
Zadanie 27
Dostawa plotera plazmowego o parametrach min:
Zakres pracy w osi X: 2000mm
Zakres pracy w osi Y: 4000mm
Zakres osi Y: 150 mm
Grubość cięcia gazami:  0-120mm (plazmą w zależności od mocy plazmy)
Prędkość cięcia: 0-4000 mm/min
Zasilanie: 230V
Oddzielny pulpit sterujący
Silniki krokowe wysokiej jakości
Profesjonalny system sterowania i programowania
Komputer sterujący w zestawie + USB
Końcówki palnika gazowego głowicy w zestawie
Napięciowy regulator wysokości THC
Czujnik detekcji materiału
Mieszacz gazów
Port USB i pamięć wewnętrzną i zewnętrzną
Szkolenie z obsługi maszyny
W zestawie oprogramowanie FASTCAM po polsku- proste do projektowania i generowania G kodów
G-code, HPGL, CAD, PLT
MAKRO – biblioteka standardowych kształtów geometrycznych. Pozwala to na tworzenie figur bez konieczności rysowania.
NESTING – automatycznemu rozkładaniu elementów na arkuszu
DEMO - Pokazuje cykl (ścieżkę) pracy bez załączania źródła plazmy lub tlenu
Zadanie 28
Dostawa piły formatowej o parametrach min:
Moc silnika głównej piły 5,5 kW
Moc silnika podcinacza 0,94 kW
Typ silników: S1 (do pracy ciągłej)
Wózek boczny o konstrukcji wielokomorowej i szerokości 420 mm wykonany z aluminium anodowego
Prowadnica z prętami ze stali hartowanej
Standardowa szerokość cięcia 1525 mm
Napięcie trójfazowe 230 - 400 V
Napięcie jednofazowe 230 V
Masa 1050 kg
Wymiary stołu do cięcia mm 1420 x 650
Wymiary stołu przesuwnego 3200 mm
Wymiary przedłużenia stołu po prawej stronie mm 1100 x 450
Wymiaru stołu piły 885 x 700 mm
Zadanie nr 29
Dostawa piły taśmowej o parametrach min:
nie / max szer. cięcia
550mm 
max szer. cięcia przy ograniczniku wzdłużnym
520mm 
wys. cięcia przy 90°
370mm 
- wymiary stołu
633x485mm 
- odchylanie
- 0° do +45° 
- wys. cięcia
900 mm 
dł. brzeszczotu piły
4230 mm 
szer. brzeszczotu piły
10-35 mm 
śr. rolek
570 mm 
moc silnika S1 (100%) / S6
2,5kW/3,5kW 
przyłącze odciągu
100 mm 
napięcie
230 V / 400 V 
waga netto ok.
250 kg 
Zadanie nr 30 
Dostawa strugarko-grubościówki o parametrach min:
Strugarka
1. Szerokość strugania 410 mm
2. Długość całkowita stołu strugarki 2000 mm
3. Średnica wrzeciona 90 mm
4. Wał spiralny 
5. Wymiary noży 410 x 25 x 3 mm
6. Obroty / min. 5500
7. Długość prowadzenia strugarki 1350 mm
8. Wysokość prowadzenia strugarki 200 mm
9. Nachylenie strugarki 90° - 45°
10. Max zbieranie 4 mm
11. Moc silnika 5 ps/hp
Grubościówka
1. Wymiary stołu 860 x 410 mm
2. Max. wysokość obrabianego elementu 250 mm
3. Średnica rolek 40 mm
4. Prędkość posuwu 6 m/min
Zadanie nr 31
Dostawa okleiniarki o parametrach min:
Prędkość posuwu - 0-10 m/min
Ilość rolek - 3 szt.
Wymiary blatu - 1000 x 725 mm
Waga - 280 kg
Grubość obrabianego materiału - 10 - 40 mm
Grubość laminatu - 0,3 - 3 mm
Minimalny promień - 20 mm
Moc grzewcza - 2,2 kW
Moc silnika posuwu - 0,37 kW
Ciśnienie - 8 - 10 bar
Zadanie nr 32
Dostawa Frezarki dolnowrzecionowej o parametrach min:
napięcie
400 V 
waga TS
560 kg 
moc silnika
7,5 PS 
wymiary stołu
1200 x 705 mm 
wysokość stołu
930 mm 
średnice wymiennego wrzeciona
30 / 40 / 50 mm 1" 1/4 
długość wrzeciona
180 mm 
regulacja wysokości
205 mm 
ilość obrotów na minute
3000/4500/6000/7000/10000 
max średnica i wysokośc stołu
320 x 95 mm 
wymiary ruchomego stołu
760 x 500 mm 
regulacja wysokości stołu
1050 mm 
średnica króćca odciągowego
120 mm 
Zadanie nr 33
Dostawa szlifierki długotaśmowej o parametrach min:
długość szlifowania
2500 mm
wymiar stołu
2500 x 820 mm
podnoszenie stołu
600 mm
głębokość otworu
600 mm
długość otworu
210 mm
średnica rolek
240 mm
ustaw. wys. stołu
elektryczne
zintegrowany odciąg
na osobnym silniku
2 prędkości szlifowania
18/36 m/sek
obroty
prawo/lewo
wymiary taśmy
150 x 7200 mm
przesuw blatu
700 mm
silnik
2,4/3,0 kW / 400 V
króciec odciągowy
2 x 120 mm
wymiary
długość= 4200,szerokość= 1600,wysokość= 1500 mm
waga
Min 500 kg
Zadanie nr 34
Dostawa Tokarki o parametrach min:
Posuw automatyczny
TAK 
Maksymalna długość toczenia
1200 mm 
Wysokość środka
1100 mm 
Wysokość kłów nad prowadnicami
215 mm 
Maks. Ø toczenia nad prowadnicami
450 mm 
Maks. Ø toczenia przy kopiowaniu
215 mm 
Maks. Ø toczenia nad suportem
215 mm 
Maks. głębokość zespołu kopiującego
16 mm 
Maks. długość zespołu kopiującego
1200 mm 
Wzornik, maks. średnica
150 mm 
Wzornik, maks. długość
1200 mm 
Końcówka wrzeciona: gwint zewnętrzny
M33x3.5 
Końcówka wrzeciona: stożek
Ø14.9 / MK2 
Konik: przesuw pinoli
140 
Konik: stożek pinoli
MK2 
Prędkość wrzeciona, min-1
500 / 1000 / 2000 / 2800 
Moc głównego silnika
1,1 kW 
Waga
395 kg
Zadanie nr 35
Dostawa posuwu o parametrach min:
Prędkości
2.9/4.5/5.8/7.5/9/11.5/15/23 M/min  
Rolki posuwu
4 szt. 
Średnica rolki
120 mm 
Szerokość rolki
60 mm 
Ugięcie sprężyny rolki
20 mm 
Moc silnika
0,75 KW (1,0 PS) 
Napięcie
400 V / 50 Hz 
Waga
61 kg 
 
Zadanie nr 36 
Dostawa wiertarko dłutarki o parametrach min:
Moc silnika
2,2 kW 
Wymiary blatów stołu
600 x 300 mm 
Ruch poziomy
180 mm 
Max. głębokość wiercenia
150 mm 
Pionowy ruch głowicy
145 mm 
Uchwyt wiertarski
16 mm 
Prędkość obrotowa
3000 obr./min 
Waga netto
150 kg 
Zadanie nr 37
Dostawa odciągu do trocin o parametrach min:
Odciąg do trocin ABS 2480 Plus
Wydajność odsysania - 2500 m3/h 
Powierzchnia filtra - 4,4 m2 
Złącze układu odsysania - 1 x 130 / 2 x 100 mm 
Pojemność zbiornika na wióry - 200 l 
Moc silnika - 1,5 kW 
Napięcie zasilania - 400 V 
Waga - 56 kg 
Zadanie nr 38
Dostawa pilarki ukośnej o parametrach min:
Maksymalna prędkość obrotowa (obr./min):  3400 
Kolor:  Srebrno-czarny 
Średnica piły [mm]: 260 
Maksymalna prędkość obrotowa [obr./min]:  3400 
Moc znamionowa [W]: 1600 
Zadanie nr 39
Dostawa szlifierki o parametrach min:
Przyłącze do odsysania pyłu Ø  -  27 mm
Pobór mocy - 720 W
Prędkość obrotowa, ruch ROTEX - 320 - 660 min⁻¹
Prędkość obr. ruchu mimośr. - 3300 - 6800 min⁻¹
Suw szlifujący - 5 mm
Talerz szlifierski FastFix Ø - 150 mm
ciężar - 2,3 kg
Zadanie nr 40 
Dostawa frezarki ręcznej o parametrach min:
Pobór mocy: 2200 W;
Prędkość obrotowa na biegu jałowym:  10000-22000 min-1;
Średnica uchwytu zaciskowego: 6-12,7 mm;
Szybkie nastawianie głębokości frezowania: 80 mm;
Precyzyjne nastawianie głębokości frezowania: 20 mm;
Maks. średnica frezu:  89 mm;
Przyłącze do odsysania pyłu Ø: 36/27 mm;
Ciężar: 7,8 kg.
Zadanie nr 41
Dostawa frezarki do połączeń o parametrach min:
Pobór Moc urządzenia y urządzenia 420 W (dane producenta)
Prędkość produktu obrotowa na biegu jałowym 25500 min​ (dane producenta)¹
Ogranicznik do ustawiania głębokości frezowania 12, 15, 20, 25, 28 mm (dane producenta)
Maks. Głębokość frezowania 28 mm (dane producenta)
Frez DOMINO do gniazd Ø 4, 5, 6, 8, 10 mm (dane producenta)
Nastawianie głębokości frezowania 5-30 mm (dane producenta)
Frezowanie po skosie 0-90 °
Przyłącze do odsysania pyłu Ø 27 mm (dane producenta)
Ciężar modelu 3,2 kg (dane producenta)
Zadanie nr 42
Dostawa wyrzynarki o parametrach min:
maksymalna moc (W):   550 [W]
głębokość cięcia w drewnie (mm): 120
głębokość cięcia w aluminium (mm):  10 [mm]
głębokość cięcia w metalu (mm): 20
mocowanie brzeszczotu:  chwyt typu T
maksymalna prędkość skokowa (obr./min): 3800 [obr./min]
rodzaj silnika:  silnik bezszczotkowy
napięcie zasilania: 230 [V]
informacje dodatkowe: regulacja obrotów
uszkodzony: nie
waga (z opakowaniem): 5 [kg]
waga urządzenia (kg): 2.4 [kg]
Zadanie nr 43
Dostawa odkurzacza mobilnego o parametrach min:
Pobór mocy -   350-1200 W 
Wielkość przepływu maks. -  3900 l/min 
Podciśnienie maks. - 24000 Pa 
Powierzchnia filtracyjna -  6318 cm² 
Przewód zasilania sieciowego, izolowany gumą - 7,5 m 
Pojemność zbiornika / worka filtrującego maks.  -  36/34 l 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) -   630 x 365 x 596 mm 
Moc przyłączeniowa gniazda wtykowego maks. -  2400 W 
Ciężar  -  14,4 kg
 Zadanie nr 44
Dostawa drukarki 3D o parametrach min:
obszar roboczy
300 x 300 x 300 mm
średnica filamentu
min 1.75 mm
średnica dyszy
min 0.4 mm
materiał do druku
HIPS, PET i kompozyty, Z-GLASS
typ plików
3mf
dxf
objSTL
Zadanie nr 45
Dostawa Stojak wyposażony w terminale o parametrach min:
EASY Stojak targowy Przenośny stojak targowy do prezentacji terminali S7 i S10.Po rozłożeniu terminale są podłączone do zasilania, co umożliwia pokazywanie symulacji podczas zajęć
Zadanie nr 46
Dostawa drona do rolnictwa precyzyjnego o parametrach min:
Model
T650
Maks. czas lotu
27 min.
Masa 
3290 g (z dwoma akumulatorami, bez gimbala i kamery)
Maks. masa startowa
4000 g
Maks. prędkość
94 km/h
Maks. prędkość wznoszenia
Tryb P, A - 5 m/s / Tryb S - 6 m/s
Maks. prędkość opadania
9 m/s
Temperatura robocza
-20° - 40° C
Zasięg dolnych czujników
5 m
Zakres pracy dolnych czujników
0 - 10 m
Zakres pracy przednich czujników
0,7 - 30 m
Zasięg górnych czujników
5 m
Zasięg sygnału nadajnika
3,5 km w UE (zgodnie z CE)
Akumulator nadajnika
6000 mAh 2S LiPo
Akumulator
ATB50 4280 mAh LiPo 6S 22,8 V
Zadanie nr 47
Dostawa symulatora kombajnu o parametrach min:
Interaktywna regulacja kombajnu,

siedzisko dla operatora i teleskopowa kolumna kierownicza,

hydrostatyczna dzwignia do sterowania prędkością jazdy,

wielofunkcyjny wyświetlacz na słupku narożnym,

4 monitory Asus 55 cali

Komputer o parametrach min: i7 7700 3,6 6 Gb Ram 250 SSD 600 W Forton, Nividia GTX 1060 6gb, chłodzenie procesora Windows 10 Pro

Zadanie nr 48 
Dostawa zestawu czujników elektronicznych pojazdu o parametrach min:
Cztery typowe czujniki ciśnienia bezwzględnego w kolektorze dolotowym silnika (MAP - Sensor)
Manowakuometr
Potencjometr obrotowy przepustnicy
Potencjometr liniowy przemieszczeń zaworu recyrkulacji spalin
Czujnik spalania stukowego
Czujnik prędkości pojazdu
Czujniki położenia wału korbowego silnika:
Fotooptyczny
Hall’a
Indukcyjny (reluktancyjny)
Podwójny indukcyjny
Czujniki położenia wału korbowego w wykonaniu palcowym, zbierające sygnały z wieńca zębatego i wieńca sektorowego:
dwa typy czujnika indukcyjnego,
dwa typy czujnika Hall’a
Cewka zapłonowa 
Moduł zapłonu
Świeca zapłonowa
Woltomierz ze zintegrowanym przełącznikiem
Zadanie nr 49
Dostawa systemu regulacji siły hamowania ABS/ASR o parametrach min:
Sterownik systemu z hydroagregatem 
Schemat ideowy z pulpitem pomiarowym 
Czujniki prędkości - prawy przód 
Czujniki prędkości - lewy przód 
Czujniki prędkości - prawy tył 
Czujniki prędkości – lewy tył 
Koła z wieńcem zębatym
Symulator zacisku hamulcowego
Manometr ciśnienia w obwodzie regulacji siłownika hamulcowego – prawy przód
Manometr ciśnienia w obwodzie regulacji siłownika hamulcowego – lewy przód
Manometr ciśnienia w obwodzie regulacji siłownika hamulcowego – prawy tył
Manometr ciśnienia w obwodzie regulacji siłownika hamulcowego – lewy tył
Wakuometr podciśnienia 
Zadanie nr 50
Dostawa systemu common Rail o parametrach min:
Sterowanie elektryczną pompą zasilającą niskiego ciśnienia
Napęd i sterowanie pompą wysokiego ciśnienia typu „Radialjet”
Sterowanie pompą z wewnętrznego układu elektronicznego
Sterownie pompą z zewnętrznego stanowiska demonstracyjnego
Pomiar bieżących, hydraulicznych parametrów pompy :
ciśnienie na wejściu pompy wysokiego ciśnienia (za pomocą manometru)
ciśnienie w kolektorze wtryskowym za pomocą czujnika wysokiego ciśnienia
wydatku każdego z wtryskiwaczy (za pomocą menzurek pomiarowych)Włącznik zapłonu - stacyjka.
Regulacja prędkości obrotowej silnika.
Przekaźniki: główny systemu i elektrycznej pompy paliwa.
Sterownik systemu.
Przekaźniki wentylatora chłodnicy.
Potencjometr regulacji wydatku dmuchawy z włącznikiem. 
Dmuchawa powietrza.
Przepływomierz powietrza.
Potencjometr symulacji czujnika ciśnienia doładowania
Wtryskiwacz paliwa nr 1.
Zawór recyrkulacji spalin z kontrolką działania.
Wskaźnik napięć systemu z przełącznikiem.
Potencjometr symulacji czujnika temperatury paliwa.
Potencjometr symulacji czujnika temperatury silnika.
Zaciski napięcia wyjściowego 12V/2A.
Zadanie nr 51
Dostawa skrzyni przekładniowej ręcznej o parametrach min:
wymiany i weryfikacji takich zespołów jak: 
łożyska,
synchronizatory,
przekładnie zębate i wielu innych czynności.
Zadanie nr 52
Dostawa skrzyni przekładniowej automatycznej o parametrach min:
wielokrotnych czynności montażu i demontażu, wymiany i weryfikacji takich zespołów jak: 
łożyska,
synchronizatory,
przekładnie zębate i wielu innych czynności.
Zadanie nr 53
Dostawa Mostu napędowego o parametrach min:
Poznanie budowy oraz zasady działania 
Demonstracja budowy i zasady działania mechanizmu różnicowego w układzie przenoszenia mocy pojazdu samochodowego 
Umożliwienie nauki  czynności demontażu i montażu tylnego mostu stosowanych w procesie naprawy
Zadanie nr 54
Dostawa układu kierowniczego ze wspomaganiem elektrohydraulicznym o parametrach min:
Kolumna kierownicza z zespołem przegubów
Przekładnia kierownicza zębatkowa z siłownikiem hydraulicznym
Zintegrowanego silnik elektryczny z pompą olejową - zasilanie układu hydraulicznego
Dźwignia zmiany oporu ruchu przekładni
Manometr ciśnienia w układzie
Zadanie nr 55
Dostawa układu kierowniczego ze wspomaganie elektrycznym o parametrach min:
Kolumna kierownicza z zespołem przegubów
Przekładnia kierownicza zębatkowa z siłownikiem hydraulicznym
Pompa olejowa zasilająca układ hydrauliczny
Jednofazowy silnik elektryczny 230V/50Hz napędzający pompę olejową
Dźwignia zmiany oporu ruchu przekładni
Manometr ciśnienia w układzie wspomagania
Zadanie nr 56
Dostawa MD-1165E2 Hydraulika – moduł maxi 2 o parametrach min:
Każdy zestaw dydaktyczny umożliwia kształcenie zawodowe w kwalifikacjach E.3, E.18. i E.19 w zawodzie Technik mechatronik (EE.02., EE.21.).
Stanowiska są wyposażone we wszystkie niezbędne elementy przyłączeniowe i montażowe wymagane do prawidłowej pracy. 
Stanowisko ma możliwość rozbudowy o wybrane elementy dodatkowe – rozdzielaczem siłowniki, elementy hydrauliki proporcjonalnej itp.
Stanowisko wolnostojące
Elementy są wyposażone w szybkozłącza bezwyciekowe klasy ISO-F
Zawierają materiały dydaktyczne w języku polskim oraz dostęp do platformy e-learningowej.
Zadanie nr 57
Dostawa Siłowniki pneumatyczne, pneumatyka, elektropneumatyka i sensoryka oraz płyta montażowa pozioma - moduł dydaktyczny o parametrach min:
Zestaw dydaktyczny umożliwia przeprowadzenie egzaminu zawodowego dla kwalifikacji E.3, E.18. i E.19 w zawodzie Technik mechatronik (EE.02., EE.21.).
Stanowisko jest wyposażone we wszystkie niezbędne elementy przyłączeniowe i montażowe wymagane do prawidłowej pracy. 
Stanowisko ma możliwość rozbudowy o wybrane elementy dodatkowe – pneumatyczne, elektropneumatyczne, czujniki itp.
Stanowisko przeznaczone do umieszczenia na biurku/stole laboratoryjnym.
Standard przyłączy pneumatycznych 4 mm / 6 mm. 
Inne typy przyłączy pneumatycznych dostępne na życzenie.
Zawiera materiały dydaktyczne w języku polskim oraz dostęp do platformy e-learningowej.
Zadanie nr 58
Dostawa czujników – zestaw dydaktyczny o parametrach min:
do zestawu wchodzi:
Czujnik indukcyjny: NO, PNP, przewód elektryczny ze złączem wtykowym, uchwyt montażowy do płyty profilowej – 1 szt.
Czujnik pojemnościowy: NO, PNP, przewód elektryczny ze złączem wtykowym, uchwyt montażowy do płyty profilowej – 1 szt.
Czujnik fotoelektryczny refleksyjny: NO, PNP, przewód elektryczny ze złączem wtykowym, uchwyt montażowy do płyty profilowej – 1 kpl.
Zwierciadło – 1 kpl.
Czujnik fotoelektryczny odbiciowy: NO, PNP, przewód elektryczny ze złączem wtykowym, uchwyt montażowy do płyty profilowej – 1 kpl.
Uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów 24 V DC: 4 wejścia/4 wyjścia,
z możliwością współpracy ze sterownikiem PLC (ME-132B), zestaw złączek zapasowych – 1 kpl.
Zasilacz 24 V DC 60 W z przewodem zasilającym – 1 szt.
Zadanie nr 59
Dostawa 16 licencji oprogramowania do symulacji układów pneumatycznych i hydraulicznych 
Zadanie nr 60

Dostawa wiertaki poziomej o parametrach min:
Wiertarka pozioma LBM 290K
Wymiary stołu - 570x300 mm 
Przedłużenie stołu - 600x300 mm 
Droga posuwu w poprzek - 290 mm 
Droga posuwu w głąb - 155 mm 
Regulacja wysokości - 140 mm 
Moc silnika S1/S6 - 230V - 3kW / 4,2kW 
Moc silnika S1/S6 - 400V -  3,8kW / 5,3kW 
Liczba obrotów silnika 230V - 2800 obr./min 
Liczba obrotów silnik 400V - 1400 / 2800 obr./min 
Uchwyt 2-szczękowy - 20 mm 
Przyłącze odciągu - 100 mm 
Waga -   140 - 160 kg 


	 

	Termin realizacji zamówienia
I kw. 2019        
 
Kryterium oceny ofert:  cena
100
%
                                inne
%


	Inne istotne warunki zamówienia  

	1. Termin składania ofert  do dnia 30 marca 2018r.
2. Zamawiający dopuszcza składanie ofert na poszczególne Zadania.
 


	 

	Uwagi:

	Warunkiem podpisania umowy z Wykonawcą jest otrzymanie przez Zamawiającego dofinansowania na realizację inwestycji pn. „Modernizacja infrastruktury kształcenia zawodowego w Zespole Szkół Centrum Kształcenia Rolniczego w Marianowie” w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podlaskiego na lata 2014-2020
 
 
 


	 

	Ofertę prosimy przesłać pocztą na adres:

	Zespół Szkół Centrum Kształcenia Rolniczego w Marianowie, Marianowo 7, 18-421 Piątnica Poduchowna 
 
 


	Faxem na numer:
 +48 862166611
 lub pocztą elektroniczną na adres:
 zsrmari@izd.psl.org.pl


	 
ZATWIERDZAM
 
 
mgr Sławomir Łomotowski
15.03.2018
(data, podpis)
 



	Załącznik nr 2

	 

	 (pieczęć zamawiającego)
 
 
, dnia
 
 
 
 
 


	

	 

	PROTOKÓŁ ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO
którego wartość nie przekracza wyrażonej w złotych równowartości kwoty 30 000 euro

	 

	1. Opis przedmiotu zamówienia:

	  
 
 


	2. Wartość zamówienia oszacowano w dniu
na kwotę


	co stanowi równowartość 
euro (1euro =
zł) 


	na podstawie rozporządzenia


	3. W dniu
zwrócono się do
niżej wymienionych


	wykonawców z zapytaniem ofertowym:

	1.
 
2.
 
3.
 
4.
 


	Zapytanie skierowano
faksem,
mailem,
telefonicznie
 oraz umieszczono na stronie 


	internetowej  jednostki
(właściwe podkreślić).


	4. Uzyskano następujące oferty na realizację zamówienia (cena oraz inne istotne elementy ofert):

	1.
 
2.
 
3.
 
4.
 


	5. W wyniku analizy ofert przedmiotowe zamówienie udzielone zostanie:

	 
 


	za cenę
 


	6. Uzasadnienie wyboru:

	 
 
7. Postępowanie prowadził:
 
 









ZATWIERDZAM







(data, podpis)
