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„Mladý zvárač 2018“

SÚŤAŽNÉ ZVARY

Metóda 111 – zváraný materiál W 01

Súťažný zvar č. 1


P BW 1.1 B t10 PF  – dĺžka 200 mm

Súťažný zvar č. 2


P/T FW 1.1 B t5 D57 PB sl

Príprava zvarových plôch:

Podľa STN EN ISO 9692-1

Podmienky zvárania:

1. Dodržať polohu zvárania 






2. Prerušenie a nadpojenie v každej zvarovej húsenici






3. Dodržať bezpečnosť pri práci

Metóda 135 – zváraný materiál W 01

Súťažný zvar č. 1


P BW 1.1 S t12 PF – dĺžka 300 mm

Súťažný zvar č. 2


P/T FW 1.1 S t5 D57 PB sl

Príprava zvarových plôch:

Podľa STN EN ISO 9692-1

Podmienky zvárania:

1. Dodržať polohu zvárania 






2. Prerušenie a nadpojenie v každej zvarovej húsenici






3. Dodržať bezpečnosť pri práci

Metóda 141 – zváraný materiál W 01

Súťažný zvar č. 1


P BW 1.1 S t5 PF

Súťažný zvar č. 2


P/T FW 1.1 S t3 D50 PB sl

Príprava zvarových plôch:

Podľa STN EN ISO 9692-1

Podmienky zvárania:

1. Dodržať polohu zvárania 






2. Prerušenie a nadpojenie v každej zvarovej húsenici






3. Dodržať bezpečnosť pri práci
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